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Styrène et ProjectionStyrène et Projection
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Technologies  CourantesTechnologiesTechnologies    CourantesCourantes

Mélange
Interne

MélangeMélange
InterneInterne

Mélange
Externe

MélangeMélange
ExterneExterne
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Mélange en têteMélange en tête
nn Mélange homogèneMélange homogène
nn Pas de perte PMECPas de perte PMEC
nn Emissions réduitesEmissions réduites

Mélange externeMélange externe
nn 2 jets éclatés2 jets éclatés
nn Haute pression >Haute pression >

émissionsémissions +  + HautesHautes
nn PMEC atomiséPMEC atomisé

Résultats opposésRésultats opposésRésultats opposés
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nn MélangeMélange
HomogèneHomogène

nn Pas de perte dePas de perte de
PMECPMEC

nn ÉmissionsÉmissions
réduitesréduites

nn Polyvalence duPolyvalence du
MatérielMatériel

Mélange en TêteMélange en TêteMélange en Tête
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Projection:
 Atomisée ou Non Atomisée ?

Projection:Projection:
 Atomisée ou Non Atomisée ? Atomisée ou Non Atomisée ?
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–– PressionsPressions de service de service

–– TailleTaille et angle de  et angle de busebuse

–– Airless Airless ouou  pneumatiquepneumatique

–– Distance de projectionDistance de projection

–– Angle de projectionAngle de projection

Atomisation: Causes et
facteurs d’aggravation des VOC
AtomisationAtomisation: Causes et: Causes et
facteursfacteurs  d’aggravationd’aggravation des VOC des VOC
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HistoriqueHistorique
nn 19861986 Buses “Buses “FlowFlow  coatcoat””

nn 1992 1992 Projection Simultanée avec busesProjection Simultanée avec buses
““FlowFlow  coatcoat” ” 
nn Résultats moyensRésultats moyens

nn 19951995 Montée de la demande en Montée de la demande en 
Techniques non polluantesTechniques non polluantes

nn 19981998 Importantes recherches aux USAImportantes recherches aux USA
vers les techniques non atomisées et vers les techniques non atomisées et 
arrivée des buses "arrivée des buses "FlowChopFlowChop""

nn 1999/001999/00 lancement des  buses à "Effet lancement des  buses à "Effet 
convergent"convergent"
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Technologies Non AtomiséesTechnologies Non AtomiséesTechnologies Non Atomisées

““Flow-Coat”Flow-Coat”

“FlowChop™”“FlowChop™”
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Airless, FlowChop™, Effet ConvergentAirlessAirless, , FlowChopFlowChop™, Effet Convergent™, Effet Convergent

Jet Atomisé

Non- Atomisé

Jet à "Effet
Convergent"
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“FLOW-CHOP”“FLOW-CHOP”
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FlowChop™FlowChopFlowChop™™

15/12/04 Matrasur Composites SA

nn SélectionSélection de  de busebuse

FlowChop™FlowChop™FlowChop™
30º

40º

50º

60º

nn DébitsDébits de 2 à 10+ de 2 à 10+
litreslitres de  de résinerésine / /
MinuteMinute
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FlowChop™FlowChop™FlowChop™

Haute Haute pressionpressionAir Air AssistéAssisté BasseBasse  pressionpression
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Dispositif à “Effet Convergent”Dispositif à “Effet Convergent”“Effet Convergent”

nn   Buse spéciale àBuse spéciale à
““EffetEffet Convergent” Convergent”  ++
Assistance AirAssistance Air
((GelcoatGelcoat))

nn   BuseBuse  spécialespéciale à à
““EffetEffet Convergent” Convergent”
ProjectionProjection
simultanéesimultanée
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Convergence:Convergence:    GROS PLAN    GROS PLAN
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Mesures comparées en dynamiqueMesures comparées en dynamique
Emission avec différentes buses       
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Convergence GelcoatConvergence Gelcoat
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Buses à "Effet Convergent 
Gelcoat"

Buses à "Effet Convergent Buses à "Effet Convergent 
GelcoatGelcoat""
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Buses « Buses « Air assistéAir assisté »  » GelcoatGelcoat
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  Gelcoat et ConvergenceGelcoat et Convergence: : 
applicationsapplications
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Système àSystème à
 " "Effet Convergent Externe E-FITEffet Convergent Externe E-FIT""

PMECPMEC
RésineRésine
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Gelcoat et Convergence “Gelcoat et Convergence “ExterneExterne””
(Document (Document “Magnum-Venus Product”“Magnum-Venus Product”))
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rCatalyseur

Catalyseur + air
 + air

Vue dessus

GelcoatGelcoat
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Pressions de service
recommandées

PressionsPressions de service de service
recommandéesrecommandées

nn GénéralementGénéralement 2 à 3 bars au  2 à 3 bars au moteurmoteur air air
((fonctionfonction du rapport  du rapport moteurmoteur ~ 10/1 ) ~ 10/1 )

nn AjustementAjustement  sursur la  la viscositéviscosité::

  BasseBasse  PressionPression      êêêê      UsureUsure Mini Mini
  êêêê Maintenance Mini Maintenance Mini
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11:1  =  = Rapport moteur / cylindre

Piston moteur
air

•Surface = 71 Cm2
•11:1 Ratio
•Pression = 3.5 Bars

Pression
31 Bars

Accu /
Filtre
-3.5 Bars

Tuyau
-10. Bars

Pression Avant Buse
-7 Bars

38.5 Bars

Section cylindre
6.5 Cm2

Raccords et clapets
-1.5 Bars

Mélangeur statique
-5 Bars

Buse
2 à 4 Bars
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Recherche de l’angle optimum deRecherche de l’angle optimum de
projectionprojection

BONBON      êê

êê MAUVAIS
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Comment la distance de projectionComment la distance de projection
peutpeut affecter les C.O.V. affecter les C.O.V.

0.5 à 0.8 m

0.8 à 1.5m

1.5 à 3m

Optimum 

Augmentation VOC
+ Perte de fibre de verre

VOC Max & Fortes Pertes
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Mesures et surveillance desMesures et surveillance des
C.O.V.C.O.V.
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StarMax Projection Simultanée Resine/FibreStarStarMaxMax  PProjection rojection SimultanéeSimultanée  Resine/FibreResine/Fibre

PrincipesPrincipes
nn SystèmeSystème à  à modularitémodularité  totaletotale

–– 3 3 moteursmoteurs au  au choixchoix
–– 2 2 PompesPompes au  au choixchoix
–– 2 2 PompesPompes  CatalyseurCatalyseur au  au choixchoix
–– 5 Configurations  5 Configurations  PistoletPistolet  au  au choixchoix

nn Projection par Projection par busebuse à  à effeteffet
convergent en convergent en SérieSérie

nn + configuration 3-in-1 :+ configuration 3-in-1 :
Projection - FlowChop – “Projection - FlowChop – “EffetEffet

convergent”convergent”
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"Star 8000 AM""Star 8000 AM"  PProjection de rojection de GelcoatGelcoat

nn  SystèmeSystème  completcomplet

––  Mélange en Mélange en têtetête

–– PMEC non  PMEC non diluédilué

––  RéchauffeurRéchauffeur 1.5 kW 1.5 kW

––  BuseBuse "air  "air assistéassisté" " ouou  à "  à "effeteffet
convergentconvergent""
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Travail en Moule FerméTravail en Moule Fermé

SolutionSolutionss
Alternatives RTMAlternatives RTM
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Avantages économiquesAvantages économiques

nnProductivité amélioréeProductivité améliorée
nnSystème modulaire évolutifSystème modulaire évolutif
nnContrôle des coûtsContrôle des coûts

nnVOCVOC
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Injection sous videInjection sous vide
nnInjecter une résine en moule ferméInjecter une résine en moule fermé

nnA T. basse pressionA T. basse pression

nn Utiliser des moules dérivés desUtiliser des moules dérivés des

systèmes ouverts les moins coûteuxsystèmes ouverts les moins coûteux
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StationStation  RTMRTM
qqMachine Machine BasseBasse  pressionpression    RTMRTM
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MatrasurMatrasur Composites “RTM Eco” Composites “RTM Eco”

qq Poste d’Injection Poste d’Injection

RéservoirRéservoir

Machine InjectionMachine Injection

Automate de commandeAutomate de commande

Groupe de VideGroupe de Vide

Moule BPMoule BP
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MatrasurMatrasur Composites “RTM Eco” Composites “RTM Eco”

qq Gestion du vide Gestion du vide

Vide pièceVide pièce

Vide fermetureVide fermeture

Pré-Dégazage matièrePré-Dégazage matière
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Moulage Moulage Assisté au videAssisté au vide
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FabricationFabrication  AutomatiséeAutomatisée
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Tête Tête Auto. à Poste sur leAuto. à Poste sur le
MouleMoule
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“RTM Eco”“RTM Eco”
qq  ModularitéModularité

2 Modules

Gelcoat Curing Zone
Exhaust
Glass Lay out Zone
Tracks Mono rails

Air exhaust
RTM Unit
Demolding Station
Gelcoat Unit and booth
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“RTM Eco”“RTM Eco”

qq Configuration 5 Modules Configuration 5 Modules

5 Modules
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qqConfiguration Configuration industrielleindustrielle
“RTM Eco”“RTM Eco”
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“RTM Concept”“RTM Concept”

La machine guide le ProcessLa machine guide le Process



15/12/04

15/12/04 Matrasur Composites SA

“RTM Concept”“RTM Concept”

qqToutesToutes
piècespièces

qqInserts,Inserts,
sandwichsandwich
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“RTM Concept”“RTM Concept”
qq  ProcédésProcédés multiples (tables multiples (tables

élévatricesélévatrices))
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“RTM Concept”“RTM Concept”
qq Presses Presses
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ProcédésProcédés de haute  de haute technologietechnologie
Mono/Multi- Mono/Multi- ComposantsComposants

PMEC + POLYESTERPMEC + POLYESTER
R.Vol. 100/2R.Vol. 100/2

Durcisseurs + EPOXYDurcisseurs + EPOXY
R.Vol. 50/50R.Vol. 50/50

MONO-COMPOSANTMONO-COMPOSANT
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MATRASUR MATRASUR 
Composites SA.Composites SA.


