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SUPEREUIF des Tlechnigues

IRdustHelles fait
FAcaUISItion d tRnemachine
de stereolithographie:

C'est une SLA 250 pilotee a partir du logiciel
3D Lightyear.




sN{I0B8: 1€ machine de; stereolithographie:

st Unerdizaine de folimISseurs se: partage. Ie
MErche:

o Quelgues constilctelrs: : SIDFSyStens;
Meikoe, Cubital, EGSiAGGIIex




QOu'est &

SREEation rapide d'un ekjet Sib enresine; - L

APl d'Unfichief nUMErguUe.

= [ stereolithegraphie est Uune mEeEtCEENER
fialorication CoOUCHENIEIF COUCHENIESEERSH
|2 photepelymersation:

o A partir d’ un fichier'"gUmerngue; Ies
pieces sont construitesdansfliReNesine
liguide.




Fichier .STL

Piéce en
résine

; 1
Modé_le en
résine
téflonnée

Brut de
fonderie
mi__[]_i_um

Surmoulage
en silicone

en cire
perdue



Prototypg

Propriétés Fonctions
- Visualisation du dessin
Modéle de L. - Test d' ergonomie
: - Tout matériau )
concgptlon Qualité esthétique Etude de marché
(1 piece) k Définition des options
technol ogiques
Faisabilité
Prototype - Matériau bon marché suffisamment |- Test d emballage
géométrique solide - Modele pour moules et
(1 piece) - (Géométrie exacte outillages de production
- Testsfonctionnels
Prototype - Optimisation des
technologique |- Proche « bonne matiére » principes d’ assemblage et
(5al0piéces) |- Fonction de base de fonctionnement
Conception des outils et
outillages




Validation rapide de la conception
Eapriguer des prototypes sans outillages colteux
Optimiser la chaine diinfiermations AUMErGUES

Accroitre le choix des fermes geometrigues

Impliguer simultanement toute Fequipe ai ‘un projet

Réaliser des prototypes fonctiennels et des circuits
« rapide »




2n haut sur une plate-
lermeshorizontale.

L2 selidification réesulte de la
polymersation de la résine
par une lumiere sur la surface
superieure du bain.

A chague couche polymerisee,
la plate-forme descend de la
hauteur d’ une couche ( entre
30 um a 150 pm )

S




ine methede de pelymersation; pPeInt par
PEIRG aulfiashage: paii couche:

shleNEyen Iaser a unr diametre: d-enviren: 0.25
MM pelIiFURE puIssance dersOmy.

o [[3 profiendetis der polVmERSauen: Sera  de
0.3mm; et dependras der Ias Vilesse  @e
deplacement du lasef

 Notre laser est un lasefdFeCaradesiongueur
d ‘onde de 325nm et de puIrsSsaREEN2smi\.




VIEthode confifmeée: et assez rapide.

RACCOUICISSEMERTD AU cy/cle dU produit
AOUIFIFGRiERteR d euagE:

=1ailive, precisionielr delzis raceolReIs:

Une certaine fragiliteldes pIeces:

Une déformation a la temperatiie et a
| ’humidite.




@nRrielche a tous les domaines :

slermedical (pretheses, Validatien
greutliages:...)

s Bljeuterne

o Mecanigque, acronatiueue; meidime:







Fichier .STL

Piece en
résine
époxy

; :|: Y
Modé_le en
résine

téflonnée

Brut de
fonderie

ler Surmoulage
aluminium

en silicone

en cire
perdue
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